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Dig vorliegendc Erfindung bezieht sich auf ein Verfs.hror. 
und cine Vorrichtung zur Ilerstellung von perforicrter. Vliesstoff cr. 

Es hat bisher nicht an Vorcchiagcn gefehlt, perfcrierte 
Vlicsstoffe herzustellen. So ist es beispielsweise bekannt, Vlicr,- 
stoffe, wclche noch nicht gebunden worden sind, nit starken ir/isser- 
strahlen zu behandcln und auf diese Art und fc'cise Perforatio.-.cn ir. 
den Vliesstoff zu erzielen. Dcr Vliesstoff wird zu dieses Zwccfc ' 
zwischen einan Siebband und eincr Lochtrocmel durchgcfChrt , woboi 
die Wasserstrahlen duroh die Locher der Lochtron=r.elgepre!it warden 
und bei ihrem Durchgang durch das Vlies und anschlieflend das Sicb- 
band die gewtinschten Perforationen des Vliesstoffcs hervorruf en . 
Das so behandelte Vlies kann anschlieflend nehr ocer weniger 7fi- 
trocknet, in-.pragniert und verfestigt wcrden, vobei die Perfora- 
tionen ueitgehend erhalten bleiben. 

Ein anderes bekanntes Verfahren zur IJerstcllung von p 6r - 
forierter. Vliesstoffcn arbcitet nit PreBlufTstrahlcn. Das Prir.zi^ 
Lat Shnlich, wie bei dem vorhergehenden Verfahren beschrieben, 
jedoch wird in diesem Falle die Vliesunterlage nicht durch eir. 
Sicbband, sondern durch ein luftundurchlassiges Band bzw. eine 
entsprechende Troamel gebildet. Die aus der Lochtroaael bzw. der 
Lochband auetretenden Luftstrahlen worden an der luftundurchlfissi- 
ger. Unterlage reflektiert und bewirken dadurch sine Perforation 
des Vlieses. Da bei dieser Behandlung dem Vlies keine Feucht 
sitgeteilt wird, ist es *n sich mflglich, das Vlies bereits in"vor- 
inprflgniertem Zustand dieser Behandlung zuzufilhren. u*s Vlies fca- 
jedoeh auch erst nach dor Perforationsbehandlung durch die PrcA- 
luftstrahlen impragnicrt und verfestigt werden. Jedenfalls fa lit 
oei dieser Art der Verfahrensf Uhrung die Zwischentrocknung vor dcr 
endgtlltigen VerfeGtigung des Vlieses weg. 

Alle dicse Apparaturen arbeiten mit hochkonprinierten Med-'cr 
wobei im Hinblick auf die bewegten Teile, durch welche die Medier 
ausgepreflt werden, gewisse Dichtungsprobleme auftretcn. Is wurde 
nun gefunden, daiJ man perforierte Vliesstoff e auch auf eine r.e- 
chanische Weise herstellen. kann, bei welcher das Zinblasen von 
komprimierter Luft bzw. komprimierten Gas nur eine untergeorcnere 
Rolle spielt und daher die oberwahnten Dichtungsproblene nur in 
untergeordnetem MaJie auftreten. AuSerden geetatret e s das neue 
Verfahren bzw. die naue Vorrichtung, die perforierten Vliesstoff * 
nit hdherer Arbeitsgenchwindigkeit als bisher Clblich herzustellcr. . 
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" Gcgcnstand <?cr vorliegenden Erfindung 1st sornit cin Vor- 
;, i a jiren zum -Hcrstellen von perforiertcn Vliosstoff eii, wobei .nan 
curch den>liessto£f von einer Seite her an deri gcwunschtcn Per- •■ 
forationsstcUcn sich Von der Spitze zur 'Basis konisch vcrbrei^crr^ 
"~do nadclartigc G child e, dcren Qucrschnitt die gcwttnschte Porfora- 
tior.sform'aufiicist, einsticht, welches darin best-ojitr, daft man von 
der.andcrcn Scire entlang der Oberfiache der konischen Cebilde 
tfcadelnl e'inen Gas Strom entgegenblast.. Durch das Entgegenblascn des 
Gacsxronvs cntlang der OberflSche des konischen Gobiides wird vcr- 
hindcrt, daB £eim Eindringen dieses Gcbildes, das im fpl^cr.den ale 
Kadcln bezeichnct werden soil, Vllesfasern mitgeftthrt und aus dfcr 
Sahn des VTiesstoffes herausgebrochen wcrden. Ir.sbesondere bei 
dichtcren Vlieses bestflnde sonst die Gefahr, daJl die Kadeln bei 
ihrem Eindringen den VliesstoFf nicht durchstofien, sondern ledi^- 
lich deformiereh,* wodurch dann nicht cin porforierter Vliesstoff, | 
sondern ein verformtcr Vliesstoff^ der an den gewttnschten Ein- 
dringstcllen. dor Kadeln keine Perf orationen , sondern l^ediglici; 
Erhcbungcn bzw. Verticf ungen aufweisf* gebilddt wttrde. 

. Die Impragnierung des Vliesstoffes zwecks seiner V.erfesti- 
gung kanh bei dem/ erf indungsgemSBen Verf ahren vor Oder naeh der 
Perforierung du^chgefdhrt werden. Im* allgeneinen wird es vor- 
gezogen^ die Impr^gnieruhg nach der Perforierung durchzuf.Uhr on, 
da dadurch cine Verschmutzung der Perf oriercinrichtung vcrmicden 
wird.. In, manchen FiJllen kann.es zwcckmii&ig sein,' den Vliesstoff 
vor der Perforifcrung anzufeuchten und gegebenenfalls auBerdenu die 
Perforierungseinrichtung, inherfiaib welcher der Vliesstoff einen 
gewissen Druek unteruorfen wird, zu heizen; aiiif dic.se Art und 
Weise kann ein gewisser BOgeleffekt erzielt werden, welcher gar an- 1 
tiert, daB die dent Vlles irtitgeteilten Perf orationen wfihrend der 
nachfolgenden mechaniochen Behandlung sicher in ihrera ganzen Urn- , 
fang erhalten bleiben. Auch dies ist cin. Vbrteil, welcher nach \ 

• den. bisher bekannten Perforationsverfahren hicht erzielt werden 
■ ' konnte. . — .. 

' Gogenstand der vorliegenden Erf indiing ist weitcrhin eine • 
Vorrichturig zur DtirchfGhrung dee dberw&hnten Verf ahr ens, seiche -, 
VorricKtuttg. swei mitcinandcr gleichlaufende bewegbare/TlSchen auf- 
weiet, bcispielcweise die, OberflSchen zveier Walzen bder cincr 
: Walze und einas Bandes, wo^fei' die «ine F14che eina '.Vxeizahl voh . ■ 
; * '• kegelr. bzw- pyi?amid.enf5rmigen Vorsprdhgcn CNadeln) aufweis.1 wel- 
* che tfiit entsprechenden Perforation ert d<ar gegchfiberl'iegenden Flache 
\ 009 841/1691 
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in Ein^riff treten k5nnen , und dadurch gckcnnzeichnet ist, dr./. die 
Perf orationen f lachengrcifler als der Querschnitt der jewcili £ '.;c:r. in 
Lingriff stehend^n Nadel auGgebildet sind und unxcr dor pcrforior- 
-jcr. FlEche cine- Vorrichtung zum Einblascn cinec Gasstromec in den 
Ringspalt zwischen eindringender bzw. eingedrungener Nadel und 
perforierter Flache vorgeschen ist, 

Zweckm&flig werden bei der erf indungsgemSflen Vorrichtung zwei 
Walzan vorgesehen, wobei eine Walze die Madeln una die andarc; die 
Perforations aufweist, wobei die Perf orationswalze hohl ausgebil- 
cet ist und deren Innenraum mit eincr Gaszuf uhreinrichtung , z.S. 
einer Luf tpunpe , in Verbindung stent; bei dieaer Ausftthrur.gsf orm 
ist der Innenraum der Walze Uber den Teil des Umfanges, der nicht 
mit don Nadcln der gegenUbcrliegendcn Walze in Eingriff steht. 
durch cin innerhalb oder auflerhalb der Walze angeordnetG3 Dich- 
tungsblech gegen das Entweichen des eingcfUhrten Gases abgedich- 
tet, Ea kann jedoch auch innerhalb der pcrforiertcn Hohlwalze 
Oder unterhalb eines perforierten Bandes eine breitc DOse vorge- 
echen sein, welche die FL3che Ubcrdeckr, innerhalb welaher die 
liadoln in die perforierte Untcrlage eindringen und velche ihrer- 
. aeits an der Innenwand der perforierten Walze (Trommel) bzw. der 
UnterflSehe des perforierten Bandes anliegt und so ein Entweichen 
cer Luft bzw. des Gases an unerwQnschten Stellen weitgehend vcr~ 
hindert. Da im vorliegenden Fall mit relativ nicdrigen Drlicken 
gcarbeitot wird, treten keine Dichtungsprobleme auf . 

In der Zeiehnung sollen einige Ausfuhrungsf ormcn der vor- 
liegenden Erfindung erlfiutert werden, ohne daA die Erfindung je- 
coch hierauf beschrSnkt scin soil. 

In der Zeiehnung bedeutet Fig. 1 eine schematische Darstel- 
lung ciner orf indungsgemaSen Vorrichtung, wobei einfachheitshalber 
nur die VerhSltnisse einer Nadel, welche durch das Vlies gedrungen 
ist, gezeigt werden; Fig. 2 eine schematische Darstellung "der cr- 
findungsgemaAen Vorrichtung im Schnitt und Fig. 3a, b und c ver- ' 
schiedene Nadelforncn. 

Fig. 1 zeigt eine Walze ait ciner Nadel 2, unterhalb welcher 
ein Lochband 3 rait einer dargestelltcr. Perforation H angcordr.ct 
ist. Zwischen Walze 1 und Lochband 3 lfluft ein Vliesstoff 5. Un- 
terhalb des Lochbandes 3 ist eine Duse 6 mit Luftzufuhr 7 angeord- . 
net. Bei Eir.blasen von Luft durch die Luftzufuhr 7 bewegt sich • 
diese, wie durch die Pfeile 8 angedeutet, durch den Zwischenraum" 

zwischen Kadel 2 und Perforation «* aufwflrta und blast ^ver.tuaU 
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von dcr.Nadel Z^itscno^ene Vliesfasern aus denv Ringspalt 9 
dcr heraus.. E« wird sondt durch die Had el 2:ein, sauboro Perfo-a-. 
tion dcB . Vliesstoff es . 5 erziclt.-^ •. ■ • 

In T<g 2 ist eine achemajtisoho Darrtpllui* einor w«wC«n 
Au.bildungsform.der crfindungsgem^ V.orrichru.g. ««el^. Auch . 
hier ist cine Walze, 1 mi, Nadeln 2 gezeigt , . wobei jedoch xn daese* 
Van die Kadelp 2 in' Perforation % ainer Lochwalze 3a eingreifen. 
Per VlicsstoffS »ird (Iter Transportbander IG- der Perforiare,,- 
richtun* zu-bzw.. wiedcr von diesc* weggaffflwt. I» Innercn der 
Perforationswalze 3a. ist eine tcilweise Abdeckung 11 vorgaschen, 
weleha bev.irkt, 'dafl die uber die Leitung 7a zugcfilhrta Luft aus ■ 
den. Innoren der Walze nur uber die Perforations entwefchen kann, 
walche. geradc mit einer N.adol 2 in Eingriff stehen. Bei der xn. 
Fig. 1 dargastellten AusfUhrungsform ist das Inncre-der Nadelwalzo 
ebenf all's hohl ausgebildet. und stent" mit der Zufuhr 12 eines. Wa.rr.e- 
nediuaa in Verbindung, wodurch die Nadelwalze geheizt warden. kann. 
Aufierdcm-irt es motion, beispielsweisc uber die Leitung 7a HexA. 
• luft zu blasen, wodureh auch das. Innere der Lochwalze ia und. somxt 
die gesanta Walze erhitzt wird. • • 

Die Nadelh 2 selbst fcOnnen praktisch jede beliebige Quer- 
schnittsform aufweisen, vorausgesetrt, daA sie sich nach oben zu 
konisch.veriungan. Beispielsweise Ausftlhrungsfcrmen sind in den. 
Pig. 3a, b und c gezeigt. 

Die. LSnge der Nadoln ist zyeckmaAig so bemessen, dafl sie 


I 


ctwa das 1- bis 2-fache der Dicke. des behandelten Vlieses betragt. 
Das Verhaltnis von Nadellange zu grofltcm Nadeldurchmesser betragt 
zweckn.ai3.ig 1 ' 3,. | 
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Pater, tansprtlchc 


1 . ) Verfahren zum Ilersxellen von perforierten Vliecctof f on , 
bci nian durch den Vlicsstoff von einer Scite her an den ge- 

wQnschton Perf orationsstollcn sioh von dcr Spitz* zur Basis honisch 
verbroiternde nadelartigc Gcb'ilde, dercn Qucrschnitt die gcvriinsch- 
te ?crf orationsform aufweist, einsticht, dadurch geker.nzeichnot , 
daA man von der anderen Seite entlang der Oberfl£iche der koni- 
schen Gcbilde (Nadeln) cincn Gasstrom entgegonblist ; 

2. Vorrichtung zur Durchf ilhrung dcs Verfahrcr.s nach Anspruch I, 
welcho zwoi miteinander gleichlauf endc bevegbarc Flflchen aufweist, 
jeispiclsv/eise die OberflSchen zveier Walzen oder eir.cr Walze ur.d 
cincs Bandes, wobei die eine Flilche eine Viclzahl von kcgel- Lzv;. 
pyraip-idenfernigen Vorspriingen (Nadeln) aufweist, welche mit er.t- 
sprechendcn Perf orationcn der gegendberliegenden Fiache in Eingriff 
treten ktfnncn , dadurch gckennzeichnet , daB die Pcrforationen 
flSchcngrMer als der Querschnitt der jeweiligan in Eingriff ste- 
her.dcn Nadeln ausgebildet sind und unter der perforierten Flache 
eine Vorrichtung zum Einblascn eines Gasatrons ir, don Ringspalt 
zwischen eindringender bzw. eingedrungener Nadel und perforierter 
Flache vorgcsohen ist . 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnct , dak die 
die pcrforicrtc Flilche tragende Walze als Hohlwalze ausgebildet 
ist, deren Innenraun mit ciner Gaszuf uhrainrichtung y z.5, einer 
Luftpunpe, in Verbindung steht 3 wobei dcr Teil des Walzenumf an 3 es , 
dcr nit den Nadeln aufcar Eingriff stent > durch eine innerhalb cder 
au^erhalb der Walze angcordneta Dichtung gegen das Entweiehen des 
eingeftthrten Gases abgedichtet ist. 

»*. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichner, 
dan innerhalb der perforierten Hohlwalze bzw. unterhalb eines per- 
forierten Bandes eine breite DUse vorgesehen ist, welche die Fia- 
che Qbordeckt, innerhalb wclcher die Nadeln in die parforicrte 
Untorlage eindringen und welche ihrerseits an der Innenwand der 
perforierten Walze bzw. der Unterfl&che dcs perforierten Bandes ' 
dichtend anliegt. 

5.. Vorrichtung nach eineth oder mehreran der AnsprUche 2 bis 4, 
dadurch gekennznichnet , daiS das VerhSltnis von Nadeliange zum 
grtt/lten Nadeldurchmesser ctwa l : 3 bctrSgt. 
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